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MIGRO VORTEX

Tornitura e Filettatura di piccoli fori

Scegli il tuo set!
- Box per tornitura 209 €
- Box per filettatura 129 €
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Inserti intercambiabili per MICRO TORNITURA e FILETTATURA
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HF: metallo duro micrograna
HT: cermet HT HF HF
PVD: deposizione fisica mediante vapore PVD | PVD
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- Serie i insert piccolr per applcazioni ditonitura Condizon! d 2010 @ 12 scetta () appicatic | @) | O | O
interna e filettatura. Condivioni i tagiio -
i 1% scelta licabil
- Disponibili in metallo duro micrograna rivestito PVD per - __"'e“fe @ ote Oavictc e
ottime prestazioni anche a velocita di taglio Condizion 112010 g 1 sceta -5 appcabie 88
medio-bassa, grazie all'otiima tenacita del subsirato. Dimensioni 1S0 Vc (m/min) - velocita di taglio raccomandata (grassetto: 1° scelta)
[I'cermet non rivestito & consigliato per lavorazioni 200 70 | 70
stabll, elevate condizioni di taglio e migliore finitura RE s 380 | 180 180
superficiale. W‘M 50 ' 50
- Gl ingerti per tornitura sono combinati con il e SPESSORE OO
rompitruciolo rettificato PPF, soluzione estremamente RAGGIO EFORO 16;)0 1%%
affilata per applicazioni di superfinitura. _c
- Gliinserti per filettatura sono disponibili con AN ’
rompitruciolo TPM che assicura perfetto controllo del m O 30 30
truciolo anche nella lavorazione dei fori pili piccoli. Dﬁgg‘ggﬁA CIRI%%%IEqE&ZA ] e
Designazione RE IC S D1 AN Stock
PPF per finitura di precisione MCC.RO2L-PPF 02 1350 140 190 7 | ® @
u MCCROL-PPE | 04 350 140 190 7 | @ @
rompitruciolo rettificato
PPF perfniura iprecisone | rperoptooL-pPE 02 | 397 | 150 230 5 | @ @
<
E b TBET060104L-PPF | 04 | 397 | 159 | 230 | 5 | @ @
=
o0
o
=
rompitruciolo rettificato
PPF per finiura 0l recisone | yypeTogo102L-PPE. 02 | 397 | 159 230 5 | @ @
b WBET060104L-PPF| 04 | 397 | 159 | 230 | 5° | @ @
rompitruciolo rettificato
TPM profio parzele | o71ppgo-TPM 008 4762 225 | 268 °
=T
s 07IRA55-TPG 0.08 | 4762 | 225 @ 268 [
=
5
L
filettature metriche e unificate
@ in stock
PPF
_— 0.050.200.35 PROFILO PARZIALE INTERVALLI DI PASSO PROFILO PARZIALE 07IR
’ f 0.030.050.07
a 00502003 " o
RE0.4 .
f 004006008 AB0 0.50+1.50 4816
a profondita di taglio assiale (mm)
f - avanzamento (mm/giro) BSW-BSF-BSP
* L'inserto a profilo parziale lavora senza
tagliare il diametro esterno del filetto. AS5 48:16

Lo stesso inserto puo essere usato per un ampio
intervallo di passi differenti.
* Rimuovere eventuali bave generate durante il taglio.




Utensili per MICRO TORNITURA e FILETTATURA
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MICRO VORTEX
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- Piccoli bareni con dimensioni unificate per

/

(4

KAPR
tornitura interna e filettatura. \ﬂ H*
- La tecnologia Vortex migliora I'espulsione del LUy S— | ‘ DCON
truciolo e consente uno sbalzo fino a 5XD. _jeamo LH ‘ -
- Direzione del getto di refrigerante ottimizzata. DMIN LF
- =
NT-V10H-SIR NT-V10H-SWUBR ,
&
_ e NN
m= =  —mE=
NT-V10H-MICRO-CC NT-V10H-STLBR
tock
Designazione ?_ ocR DMIN DCON WF LF LH GAMO KAPR MIID
g NT-V10H-MICRO-CC-RH-05 [ ] 5 10 25 100 20 15° 93° MCC
= NT-V10H-MICRO-CC-RH-06 [ ) 6 10 3.0 100 25 13° 93° MCC
5| NT-V10H-SWUBR06-06 [ ] 6 10 3.0 100 25 15° 95° WBET0601
[==]
= NT-V10H-SWUBRO06-07 [ ] 7 10 35 100 30 13° 95° WBET0601
15| NT-V10H-STLBR06-07 [ ) 7 10 35 100 30 12° 93° TBET0601
©| NT-V10H-STLBR0G-08 [ ) 8 10 4.0 100 35 12° 93° TBET0601
o= NT-V10H-SIR07-08 [ ] 8 10 4.0 100 20 21° 07IRAGO
S
VITE CHIAVE
Ricambi ‘
NT-V10H-MICRO-CCooo NT-ST16031T06 NT-FT06
NT-V10H-SWUBR06o0o NT-ST20038T06 NT-FT06
NT-V10H-STLBR060oo NT-ST20038T06 NT-FT06
NT-V10H-SIR07-08 NT-ST22049T07 NT-FT07
CONTENUTO DELLA CONFEZIONE:

VORTEX-MCCR 2 bareni e 10 inserti MCC.RO2L-PPF JP5125 €209,00
VORTEX-MWBO06R 2 bareni e 10 inserti WBET060102L-PPF JP5125 €209,00
VORTEX-MTBO6R 2 bareni e 10 inserti TBET060102L-PPF JP5125 €209,00
VORTEX-MO7IR 1 bareno e 5 inserti 07IRA60-TPM JP5125 €129,00
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+39 041.959179
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